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Ceramill Sintron
— Innowacyjna przysztosc

Procentowyudzial
pracwykonanych

zzastosowaniemtechniki

CAD/CAMnarynku
protetycznymstaleros$nie.

TITLE Ceramill Sintron — innovative
future

Stowa kL uCzowE  systemy @D/
CaM, syntetyzowany stop nieszlachetny
STrESzCzEnIE w ykonanie
podbudowy w systemie 8D/CaM

ze stopu nieszlachetnego kojarzy

sie z duzg zuzywalnoscia frezéw,

ze wzgledu na twardo$¢ materiatu,

oraz z koniecznos$cig zastosowania
frezarki o zwiekszonej mocy i wielkosci.
antidotum to wprowadzony przez firme
amannGirrbach system, wykorzystujgcy
frezowany na sucho, a nastepnie
syntetyzowany stop kobaltowo-
chromowy o nazwie Ceramill Sintron.

kEy worDS  CaD/CaM systems,
sintered non-precious metal alloy
SuMMary Framework made of non-
precious metal alloy using &D/CaM
system are associated with high wear
and tear of cutters due to the hardness
of the material and need to use a milling
machine with increased capacity and
size. now we have a countermeasure
against this problem which is a system
introduced by amannGirrbach using
dry-milled and then sintered cobalt-
chrome alloy called Ceramill Sintron.
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Wspomaganiekomputerowew pro -
jektowaniui wytwarzaniuuzupelnien
togwarancjawysokiejprecyzjihomo -
gennosci,przewidywalnosciorazpo-
wtarzalnosciefektukonicowego.Roz-
wojsysteméwCAD/CAMdajeszero-
kagamemozliwoscipodwzgledem
stosowanychmaterialéw.Frezowac
mozemyw bloczkachceramicznych,
tworzywowych,woskowych,a nawet
znieszlachetnychstopéwmetalim.in.
chromowo-kobaltowych.Te ostatnie
kojarzasiez duzazuzywalnosciafre-
z6éw,ze wzgleduna twardosémateria-
luorazz koniecznosciazastosowania
frezarkio zwiekszonejmocyi wiel-
kosci.Antidotumto wprowadzony
przezfirme AmannGirrbachsystem
wykorzystujacyfrezowanyna sucho,
anastepniesyntetyzowanystopCoCr
onazwieCeramillSintron.

CHARAKTERYSTYKA
CERAMILLS INTRON
Dlugotrwalebadania,popartewspéi-
pracazZUniwersytetemFraunhofer
IFAMz Drezna,doprowadzilydo po-
wstaniaproduktu,ktéregostruktura
wformie wyjsciowejprzypomina
woskipozwalanabezproblemowe
frezowanie.Wycietyobiektjestpod-
dawanyprocesowisynteryzacjii sta-
jesiepelnowartosciowymelementem
metalowym.Jestto catkowicienowa-
torskierozwiazanie.W takisposéb
uzyskiwanesgpodbudowydagrac
statychzlozonycho kazdejrozlegto-
§ci(ryc.1),uzupelnieniana koronach
teleskopowych(ryc.2) czytezprecy -
zyjneelementyretencyjne(ryc.3).

Nowoczes T ecwik Dewvrvstveay

Zeskanowanew CeramillMap400
(ryc.4)modelepozwalajgana wir -
tualnezaprojektowanieelementu
iprzekazaniedanychdo urzadzenia
frezujacego.,Miekka”konsystencja
bloczkado frezowaniaprzekladasie
nawielekorzysci.Po pierwsze,nie
wymagaprzemystowegourzadzenia
dofrezowania.Proceswycinania
przebiegabezkoniecznoscichlo-
dzenia-na sucho,wkompaktowej
frezarceCeramillMotion1 (cztero-
osiowa)lubCeramillMotion2 (pie-
cioosiowa)(ryc.5).Zdecydowanym
plusemsystemujestznikomezuzycie
frez6wMaterialCeramillSintronwy -
stepujewpostacibloczkéwo szesciu
wysokosciachumozliwiajacychwy -
konaniekazdejpracyprotetyczne;j.
Zjednegobloczkumozemyuzyskac
0od25do30punktéw.Wspomagane
komputerowoprojektowanieelimi-
nujebledy,jakiemogabyépopelnio-
nepodczastradycyjnego,z uzyciem
woskéwiechnik odlewniczych,
trybupostepowania.Czaswyko -
naniastrukturyjestznacznieskré-
cony,acyfrowewzorce(biblioteka
ksztattéwzebéw)w przypadkukoron
pelnometalowychzastepujakoniecz-
nosémodelowaniawwosku.

Wycietapodbudowa,o wymiarze
ok.11%powiekszonym,umieszcza-
najestw specjalnejpuszcesynte-
ryzacyjnejCeramill Argovent(opa-
tentowanesercesystemu),w ktérej
trafiadowvysokotemperaturowego
piecaCeramill Argotherm(ryc.6).
Jednorazowowpuszcemiescisie
do30punktéw.Processynteryzaciji
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I Struktura mostu okreznego z odpowiednio zaprojektowang belka (Natrodent) Bl Most na koronach teleskopowych (Natrodent) [l Korona z zasuwg z Ceramil
Sintron (Natrodent) [l Urzadzenie skanujace Ceramill Map400 (Natrodent) [l Urzadzenie frezujace Ceramill Motion2 (Natrodent) [l Piec do synteryzacii

Ceramill Argotherm (Natrodent)
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H Model roboczy H Model podczas skanowania
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& przebiegawgazowejostonieargonu.
* Urzadzeniekontrolujedostarczanie
gazuostonowego,a calyprocescha-
rakteryzujeniskiezuzycieargonu.
Pozakoriczeniucyklupieculega
aktywnemuchlodzeniudzigkiwy -
korzystaniusprezonegopowietrza.
Efektemkonicowymjestprecyzyjna
pracaz pelnowartosciowego,homo-
gennego,pozbawionegonaprezen
strukturalnychstopuCoCr.
Chemicznysklad materialuSin-
tronjestporéwnywalnyze sktadem
innychstopéwCoCrstosowanych
wodlewnictwie.Sintronjestpozba -
wionyniklu,beryli,kadmuorazgalu
zgodnieaktualnymiwymogami.
Niezawierapierwiastkéwodpowie-
dzialnychza lejnosémetalu,pogar -
szajacychjednoczesniewiazanie
zceramikai zaburzajacychstruktu-
rewewnetrzna.Spelniaon wszelkie
normyodnosnieodpornoscikorozyj-
neji biokompatybilnoscistopéwme-
talistosowanychw stomatologii.Wy -
trzymalosémechanicznaznacznie
przewyzszanormyprzewidzianedla
stopéwklasy4, natomiastjegotwar -
dos¢jestnieznacznienizszaod  sto-
poéwlanych,co utatwiajegoopraco-
wanie.Spawaniei lutowanieCera-
millSintronprzebiegaanalogicznie
jakinnychstopéwtegotypu.Wspédl-
czynnikrozszerzalnoscitermicznej

(CTE14,5)pozwalanazastosowanie
dolicowaniakazdejtradycyjnejcera -
miki,dajacodpowiednigwartosésity
wigzania.Przeprowadzoneliczneba-

Zastosowanietechnologii
zyfpewajia
petngpowtarzalnosé
przewidywalnoscoraz
wysokadoktadnosc
uzyskanychstruktur.
CeramillSintrontoréwniez
dodatkowaopcja,znacznie
przyspieszajgcaamortyzacije
wprowadzonegodolaborato-
riumsystemuCAD/CAM

daniapotwierdzajawysokajakosé

materialu,co umozliwilowprowa-
dzeniejegow warunkijamyustnej

pacjentéw(1,2).

'WYKONANIE PODBWDO
ZC ERAMILLS INTRON
Za
samegomaterialuodpowiadajatrzy
komponenty:CeramillSintron,Ar -
goventi Argotherm.Procedurawy -
konaniajestpraktycznieanalogiczna
jakdlastrukturcyrkonowych.
Punktemwyjsciajestoczywiscie
dzielonymodelroboczy,wykonany
zgipsudajacegoodpowiednieodbicie
dlaswiattalasera(ryc.7).Nastepnie
przygotowanymodelpodlegaskano-
waniuw urzadzeniuCeramillMap400
(ryc.8).W tensposébna ekraniemo-
nitorauzyskujemyskansytuacjianato-
micznej(ryc.9) Projektowaniew  duzej
czesciopierasiena podpowiedziach
oprogramowania,obejmujem.in.za -
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znaczeniegranicypreparacji(ryc.10)
orazwlasciwewykonanieposzczegdl-
nychczescipodbudowyz uwzglednie-
niemnewralgicznychjejelementéw,
takichjaklaczniki(ryc.11).Ostatecz-
nieumozliwiadokonanieindywidu-
alnegodostosowaniado warunkéw
anatomicznychpacjenta(ryc.12).
Projektowanieuzupelnieniamozeby¢
wykonanew wirtualnymartykulato-
rze,zwykorzystaniemprzeciwzgryzu,
dopasowujacpracewokluzjiiartyku-
lacji.Kolejnyetapto zamontowanie
bloczkaz CeramillSintronwe frezar-
ceCeramillMotion(ryc.13).Program
kontroluje,czyilos§¢materiatuw
sowanymbloczkujestwystarczajaca.
Frezarkaperfekcyjniewycinaobiekt
wewskazanymmiejscu(ryc.14).Pod -
budowazostajeusunietaz bloczka,

zasto-

jakoséprocespozyitatognikonektoréwdelikatnie

opracowane,abynietrzebabylotego
robiéw twardymmetalu.Nastepnie
zostajeumieszczonaw puszcedo syn-
teryzacji(ryc.15) ktérapo  zamknieciu
trafiadopiecaCeramillArgotherm,
gdziepodlegaprocesowispiekania.
Uzyskanawensposébstruktura
metalowazostajepoddanaobrébce
strumieniowo-§ciernejjestgotowa
doetapéwzwiazanychz licowaniem

porcelana(ryc.16).

PODSUMOWANIE
CeramillSintronto calkowicieno-
watorskisposébwykonywaniaele -
mentéwmetalowychdo pracstatych.
Wznacznymstopniuredukujeczas
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E Wirtualny obraz modelu [l Oznaczanie granicy preparacii
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[ Wyznaczanie miejsca usytuowania i érednicy tgcznikéw

& aktywnegozaangazowaniaw wykonaniestrukturyze sto-
punieszlachetnego,omijajacczasochlonneetapysprzy -
jajacepowstawaniubledéw.Zastosowanietechnologii
cyfrowejzapewniapelngpowtarzalnosé,przewidywal-
nos¢orazwysokadokladnoscuzyskanychstruktur.Jest
toréwniezdodatkowaopcja,znacznieprzyspieszajaca
amortyzacjewprowadzonegodo laboratoriumsystemu
CAD/CAM,pozwalajagcana wytwarzaniestrukturnaj-
czesciejwykonywanych.CeramillSintron,dziekipre-
zentowanymwlasciwosciompotwierdzonymlicznymi
badaniami,gwarantujemaksymalnebezpieczenistwodla
potencjalnychuzytkownikéw-pacjentéw. a

Podziekowaniadladystrybutoraproduktéwfirmy

AmannGirrbach:
Natrodent-ProfesjonalneSystemyProtetyczne
tel 422920666/67

kierunek: Inzynieria Materiatowa
specjalnos¢: Technika Dentystyczna
kontakt z autorem: tel. 509 213 079

Pismiennictwo

1.http://natrodent.pl/amanngirrbach/ceramill_sintron.php.

2.http://www.amanngirrbach.com/us/products/ceramill-cadcam-sys
tem/ceramill-sintronr/. >
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B Wirtualnie zaprojektowana podbudowa B Bloczek Ceramill Sintron umieszczony w urzadzeniu frezujacym
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[ Wyfrezowana podbudowa [H Struktura w puszce synteryzacyjnej [l Gotowa do licowania podbudowa

83



