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Piec mikrofalowy do
synteryzacji cyrkonu
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A A A Niebezpieczenstwo

Ponizsze dziatania majg na celu ochroneg bezpieczenstwa uzytkownikéw i zapobieganie uszkodzeniom mienia.

Niebezpieczenstwo: Nieprzestrzeganie ponizszych ostrzezerh moze spowodowac porazenie pragdem, obrazenia, pozar, awarie,

i eksplozji. Uzytkownik moze zgina¢ lub zosta¢ powaznie ranny.

Moc

f f f Nie nalezy zgina¢ przewodu zasilajgcego na site ani naciska¢ na niego ciezkimi przedmiotami.
Istnieje ryzyko pozaru lub porazenia prgdem.

AAA Upewnij sie, ze uzywasz gniazdka z uziemieniem. Istnieje ryzyko porazenia pragdem, pozaru i awarii.

A Nie dotykaj urzadzenia ani przewodu zasilajgcego mokrymi rekami. Istnieje ryzyko pozaru lub porazenia pragdem.

Uzywacd

Nie nalezy uzywac urzadzenia, gdy komora jest pusta. Istnieje ryzyko pozaru lub uszkodzenia produktu.

f f 2 Do komory nie nalezy wktadac zadnych ciat obcych poza cyrkonem dentystycznym. Istnieje
ryzyko pozaru lub porazenia pradem.

2

Nie przechowywac ani nie uzywac¢ materiatéw tatwopalnych w poblizu produktu. Istnieje ryzyko pozaru.

Nie nalezy rozmontowywac, naprawia¢ ani przebudowywac urzadzenia w sposéb arbitralny.

2

Istnieje ryzyko pozaru lub porazenia pradem.
/i\ Nie dotykaj powierzchni urzadzenia podczas pracy, poniewaz jest goraca. Istnieje ryzyko poparzenia.

: Po zakonczeniu operacji nalezy pamietac o wyjeciu tacki z komory za pomocg specjalnego narzedzia.
Istnieje ryzyko poparzenia.

Nie nalezy wywiera¢ zadnego nacisku fizycznego na urzadzenie ani nadmiernie ciggna¢ za drzwi.
A Deformacja urzadzenia moze spowodowac wyciek fal elektromagnetycznych, co moze by¢ szkodliwe dla

ludzkiego ciata lub awarie urzadzenia.
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Ponizsze dziatania maja na celu ochrone bezpieczenstwa uzytkownikéw i zapobieganie uszkodzeniom mienia.

Uwaga: Nieprzestrzeganie ponizszych srodkéw ostroznosci moze skutkowa¢ obrazeniami ciata lub uszkodzeniem mienia.
do uzytkownika.

Moc

« To urzadzenie jest dostepne wytacznie w wersji z zasilaniem pradem zmiennym 230 V, 50 m2. Nalezy je uzywac w miejscu o statym napieciu. Moze

to spowodowac awarie.

+ Ze wzgledéw bezpieczenstwa wytgcz zasilanie i odigcz urzadzenie od zasilania, gdy nie jest uzywane lub gdy wystepujg burze i btyskawice.

Instalacja

« Ze wzgledu na ryzyko awarii urzadzenia, nalezy umiescic je w odlegtosci co najmniej 30 cm od Sciany, w ktérej znajduje sie urzadzenie.

dobra wentylacja. W przeciwnym razie moze to spowodowac awarie urzadzenia.

* Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw na urzadzeniu.

Uzywac

+ Aby zapobiec gromadzeniu sie tadunkéw elektrostatycznych, przed uzyciem urzadzenia nalezy dotknac zatrzasku drzwi.

+ Nie nalezy uzywa¢ zadnych innych akcesoriéw, ktére nie posiadajg certyfikatu producenta, gdyz moze to spowodowac awarie urzadzenia.

* Urzadzenie nalezy obstugiwac wytgcznie w zakresie temperatury pokojowej od 5°C do 40°C , lub moze to spowodowac¢ awarie urzadzenia.

Jesli w komorze znajduja sie jakiekolwiek kulki lub obce substancje, nalezy je usuna¢ przed rozpoczeciem pracy, gdyz moze to spowodowac

awarie urzadzenia.

* Wewnatrz izolacji moga pojawic sie drobne pekniecia, nie stanowi to jednak problemu z jej jakosciag. W razie pytan prosimy o

kontakt ze sprzedawcg lub producentem.
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Ikacje i komponenty
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350 cm (szer.) x 396 cm (gt.) x 528 cm (wys.)
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W16z zrédto zasilania Prad zmienny 230 V, 50 m?

Bezpiecznik

10A
Moc znamionowa 2000 W
Maksymalna temperatura 1550 °C
Srodowisko
5°C ~40°C
Temperatura
Wilgotnos¢ 50% ~ 80%

AKomponenty

Susceptor dolny (1 szt.) Susceptor gérny (1 szt.) Susceptory boczne (2 szt.) Susceptor tylny (1 szt.)

£

X Plyta jest dostarczana zamontowana wewnatrz produktu.

Ptyta dolna (1 szt.) Taca (1 szt)) Narzedzie do tacek (1 szt.)

Wspornik tacy (1 szt.)

 Port USB jest dostarczany zamontowany na produkcie.

Koraliki (100g)

Przewdd zasilajacy (1 szt.) USB (1 szt.)

% Podzespoty s3 materiatami eksploatacyjnymi, dlatego jesli chcesz je kupi¢ lub wymieni¢, skontaktuj sie ze sprzedawcg lub producentem.
% Wyglad rzeczywistego produktu moze nieznacznie réznic sie od tego na zdjeciach.
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Opis produktu

Zatrzask drzwi

Izba

Panel sterowania

—— [z0lacja

Czujnik temperatury =i

Susceptory
Gérna (1 szt.)

Strona (2 szt.)
Tyt (1 szt.)
D6t(1 szt.)

Ptyta dolna (1 szt.)
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Zmieszczenie susceptorow i obiektow

Umiejscowienie susceptoréw

Procedura umieszczania susceptoréw

Umiesc¢ dolng piyte ()

Umies¢ dolny wspornik ()

- O Umies¢ tylny wspornik ()
* susceptorydoine |

Umies$¢ susceptory boczne ()

Susceptor boczny (prawy) Umies¢ gorny wspornik ()
Susceptor boczny

(Lewy)
% Ptyta dolna ()* jest dostarczana zamontowana wewnatrz produktu.
% Wcisnij ptytki i susceptory, az sie zatrzymajg.
Jednakze zewnetrzna strona gérnego susceptora ()’ powinna stykac sie z linig przednig susceptora bocznego (patrz rozmieszczenie ponizej).

Umiesc¢ plyty izolacyjne i zestawy susceptoréw w taki Susceptor gérny nalezy zamontowac z przodu susceptora

sposéb, aby nie przywieraty do izolacji bocznego (patrz takze uktad boczny ponizej).

Izolacja Izolacja

Susceptor gérny Susceptor gérny

e
Strona O Strona
Sus- Sus-

Susceptor boczny

Cep- Cep-
stup stup
Susggptor tylny
Susceptor dolny Susceptor dolny
Ptyta dolna Ptyta dolna
V V
[Prawidtowe umiejscowienie susceptora_Widok z przodu] [Prawidtowe umiejscowienie susceptora_Widok boczny]

Utozenie spieku i tacy: Umie$¢ tace na Srodku przodu/boku, jak pokazano ponizej.

Izolacja Izolacja
Susceptor gérny Susceptor gérny J
s -
Strona O Strona ‘\ ...............
Sus- Sus-
Susceptor boczny
Cep- Cep- Tyt
tor tor
d * Taca Susceptor
Susceptor dolny Susceptor dolny
Plyta dolna Plyta dolna
[Prawidtowe umiejscowienie susceptora_Widok z przodu] [Prawidtowe umiejscowienie susceptora_Widok boczny]
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Wyswietlacz

Standby

28.

TINE P8: 88
TineR  B@: BB
COUNT BEB1

Status ustawien: ,Wybrany program” - ,Maks. temp.” - ,,Czas podtrzymywania (min.)" - ,wyj$cie magnetronu”

Hz tego produktu

Ostrzezenie: Znak ostrzegawczy, gdy warto$¢ wykrywania przekracza okreslong
warto$¢” Czas nagrzewania: czas nagrzewania bez czasu chtodzenia (wyswietlacz tylko
na P-06 ~08) " Status operacji: Czuwanie, Przetacznik otwarty, Praca, Stop, Chtodzenie,
Koniec, Btad, Autorun® Temperatura w komorze: Temperatura wewnatrz

komory * Catkowity czas operacji: Catkowity czas pracy, wliczajgc czas nagrzewania i chtodzenia
Podczas operacji liczony jest czas

Timer: Funkcja rezerwacji do uruchomienia po okreslonym czasie
Liczba: Liczba cykli, cykl jest liczony po kroku ,Uruchom” ™ Wykres: Wykres

jest wypetniany czasem

23 Pamiec: Brak USB " Nic nie wyswietla sie / Normalna instalacja® Zielony M / Nienormalna instalacja® Czerwony M "

Przycisk operacyjny

WAVESINTER |
.+

MICROWAVE SINTERING FURNACE

Start/Stop: Przycisk startu i zatrzymania spiekania

program: Wybierz program
* NAGRZEWANIE WSTEPNE: Przycisk nagrzewania wstepnego dla P-09 (nagrzewanie wstepne do 600°C)
* Czujniki: dane w czasie rzeczywistym dotyczace gtéwnych czesci

Kontrola: Funkcja kontroli wentylatoréw

Jednostka temperatury: Wybierz pomigdzy °C/ °F

Pokretto: Wybierz i zapisz warto$¢
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Jak wybrac program

Opis programu

P-01~03 P-04 ~ 05 P-06 ~ 08 P-09
(spiekanie 1-etapowe) (spiekanie 3-etapowe) (spiekanie 12-etapowe) (Podgrzewanie wstepne)
Kazdy przypadek
Cel spiekania Kazdy przypadek
Kazdy przypadek (Stabilniejszy niz 1 krok Pojedynczy ~ 3 Bridge
Inieisze niz spiekani o
spiekanie)

Wykres

(dla poréwnania)

Maksymalne spiekanie

Maksymalnie 240 minut (4 godzin;
ES y! i inut (4 godziny)

. 1,2 kroki: maks. 20 min.
Czas trzymania Maks. 60 min. 1~12 krokéw Maks. 60 min. Maksymalnie 10 min.
3 kroki: maks. 60 min.
Wzrost temperatury na
Zapoznaj sie z tabelg ,Wzrost temperatury na minute”
min.
podczas wprowadzania harmonogramu, jesli
.Temperatura docelowa” lub ,Temperatura rosnaca”
Ustawienie kroku ) ) wynosi 0", wszystkie harmonogramy od
biezacego kroku zostang automatycznie wprowadzone jako|,0”
do kazdego nastepnego kroku
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Jak wybrac program

P-01 ~ 09 Tabela harmonogramu

(% W przypadku P-1 ~ 5, 9 jest to czas przyblizony, podany dla wygody, a czas dziatania moze sie réznic w zaleznosci od $rodowiska uzytkowania.)

Czas spiekania
Krok 01 Krok 2 Krok 03 Krok 4 Krok 05 Krok 6 Krok 7 (nie wliczone w cene)
czas chtodzenia)

Maksymalna temperatura

1500
4]
Wazrost temperatury
P na minute (°C/min) Petny 1:55
Czas trzymania
. 30
(min)
Maksymalna temperatura
1530
[§e]
Wzrost temperatury
P-2 ) ) Petny 2:00
na minute (°C/min)
Czas trzymania
X 30
(min)
Maksymalna temperatural
1540
[§e]
Wazrost temperatury ’
P-3 na minute (°C/min) Petny 2:05
Czas trzymania L p
(min) 30 ,// - L i S 7
Maksymalna temperatura 200 1200 1500 ol - //// 4 =t
5] o
Wzrost temperatury )
P-4 na minute (°C/min) Peiny Peiny Peiny 2:15
Czas trzymania
X 10 10 30
(min)
Maksymalna temperatural
800 1200 1530

Q)

Wzrost temperatury

P-5 e Petny Petny Petny 2:20

Czas trzymania

: 10 10 30
(min)
Maksymalna temperatura
0 800 1000 1200 1300 1400 1500 1530
PG Wzrosl‘lemperatury 20 15 9 6 5 3 3 3:08
na minute (°C/min)
Czas (n?(mania 0 0 0 0 0 0 30
(min)
Maksymalna temperatural 800 1000 1200 1300 1400 1500 1530

Q)

Wzrost temperatury

P-7 22 16 10 7 6 3 3 2:56

na minute (°C/min)

Czas trzymania

- 0 0 0 0 0 0 30
(min)
Maksymal;:;;empersturz 800 1000 1200 1300 1400 1500 1530
p.g Wzrost‘temperatury 23 17 12 10 8 5 4 2:25
na minutg (°C/min)
Czas trzymanla 0 0 0 0 0 0 30
(min)
Maksymalna temperatura 1530

(%]

Wzrost temperatury

P-9 Peiny 1:00

na minute (°C/min)

Czas trzymania
(min)
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Jak wybrac program

Jak wybra¢ program

1

WAVESINTER |

Standby e @ -

28, \
riee  @0: 98 +
nineR @@= 98
coNT @BB 1
MICROWAVE SINTERING FURNACE

usa-

Naci$nij przycisk ,Program()” w trybie gotowosci

WAVESINTER |
Progran

4 © 0 © g\

MICROWAVE SINTERING FURNACE
USH-

Obré¢ pokretto () i wybierz program 01~09 na stronie wyboru programu

WAVESINTER |

Standby e @ -

20. \
e @8:88 +
TivER  @8: 88 e @
comt @EA1
MICROWAVE SINTERING FURNACE

U5’5-

Nacisnij przycisk ,Program()”,” aby wybrac program i powréci¢ do trybu gotowosci.
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Jak ustawic timer

Wyswietlacz ustawien timera

28

Standby

28,

66: 60
B8l:80
8881

TIHE

TINER

COUNT

Czym jest funkcja , Timer"?

Funkcja rezerwacji umozliwiajgca dziatanie po uptywie okreslonego czasu.

Na przyktad, gdy ustawisz timer na 1 godzing i nacisniesz przycisk Start/Stop (),

czas timera oznaczony na czerwono odliczany jest od ustawionego czasu i

rozpoczecie operacji po 1 godzinie.

Jak ustawic timer

WAVESINTER |

o ¢

MICROWAVE

SINTERING FURNACE

WAVESINTER Il

© 0 0
o @

MICROWAVE SIN RNACE

Nacis$nij przycisk ,Program()” w trybie gotowosci

Nacisénij przycisk ,Inspekcja ()" i przejdz do statusu ustawien timera

1538 20

al: 88

Element dostepny do ustawienia

(godziny, minuty) miga

WAVESINTER

QG@C.\L

MICROWAVE SINTERING FURNACE

usB -

Jpokretto)”,”

Pozycja dostepna do ustawienia (godziny, minuty) miga i nalezy jg ustawi¢, obracajac pokretto ()*

Naci$nij ,pokretto)”,” aby przejs¢ do nastepnego rozdziatu® Obréé

aby ustawi¢ minuty.

Standby

28.

TInE

00: 8@
B1: 68
Bgel

TIMER

COUNT

WAVESINTER |

o ¢lo

MICROWAVE SINTERING FURNACE

use -

,Start/Stop (),

Naci$nij ,Program()”,’

a dziatanie rozpocznie sie po uptywie ustawionego czasu timera. % Warto$¢
timera jest inicjowana, gdy jest on w stanie Run.

aby zakoriczy¢ ustawianie timera.*  naci$nij

10
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Jak ustawi¢ harmonogram

* Wyswietlanie ustawieh harmonogramu

28
. om Schedule Schedule Schedule

28. 28, 28,

MaX Temp 1538°C Step-01
Holding time 28Min MAX Temp ©B0O°
Holding time 8BMin

* P-01~03, 09: Ustaw maksymalng temperature, czas utrzymywania " P-04 ~ 05: Ustaw maksymalna temperature, czas utrzymywania 3 krokéw *  P-06 ~ 08: Ustaw 12 krokéw

Jak ustawi¢ harmonogram dla P-01 ~ 03, 09

WAVESINTER I WAVESINTER 1

4 © @.© /o e © 090
C 3 HeX Temp B086°C +
e @ Holding time BEHin o @

MIC SINTERING FURNACE

MICROWAVE SINTERING FURNAC

Nacisnij przycisk ,Program()”,” aby przejs¢ do ustawier programu, a nastepnie Nacisnij ,Czuwanie ()", aby przej$¢ do trybu ustawiert harmonogramu.

wybierz program, obracajac pokretto ,” Mozliwos¢ ustawienia maksymalnej temperatury i czasu utrzymywania.

L Schedule

Element dostepny do
WAVESINTER 1

Schedule 0

ustawienia (godziny, minuty) miga
MaX Temp [1200°C ® \+
Holding time BBMin @

Hex Tenp 1089°C
Holding tine BaMin

MICROWAVE SINTERING FURNACE

P-01 ~ 03: maks. 60 min / P-09: maks. 10 min.

Element dostepny do ustawienia (godziny, minuty) miga i mozna go Po ustawieniu temperatury maksymalnej nacisnij pokretto (),” aby zmieni¢ czas
i 34, az ustawisz zadany harmonogram.

ustawi¢, obracajgc pokretto (). podtrzymywania

WAVESINTER |

Standby e @ -

28. \
Tme  BB: 08 +
Tiner B1: 808
cot BEE 1
MICROWAVE SINTERING FURNACE

mu-

Nacis$nij ,Program ()", aby zakonczy¢ ustawianie harmonogramu, a nastepnie wré¢ do stanu gotowosci. W tym miejscu znajdziesz zastosowang warto$¢ harmonogramu.

11
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Jak ustawi¢ harmonogram

Jak ustawi¢ harmonogram dla P-04 ~ 05

WAVESINTER |l WAVESINTER |1l

Progran @ o ' Schedule .
& O\ 28, © 0 © Y
+ Step-81 +
Hax Temp 8sea 'C
(s ) (5] 0o @

MICROWAVE SINTERING FURMACE Mic| SINTERING FURNACE

Nacisnij przycisk ,Program()”,” aby przejs¢ do ustawien programu, a nastepnie
Nacisnij ,Czuwanie ()",” aby przej$¢ do trybu ustawieri harmonogramu.
wybierz program, obracajgc pokretto ,”

_— = Schedule 4

Element dostepny do

ustawienia (godziny, minuty) miga zac
Step-81 Kr
MaAX Temp @ses C Maksymaia’temperatura
Holding time 18 Min Czas trzymania

WAVESINTER I

| © 0 ©

Step-81

Hax Temp 8808 C
Holding time 18 Min

MICROWAVE SINTERING FURNACE

Mozliwo$¢ ustawienia maksymalnej temperatury i czasu utrzymywania.
Po ustawieniu temperatury maksymalnej nacisnij pokretto (),” aby zmienic czas
Element dostepny do ustawienia (godziny, minuty) miga i mozna go

podtrzymywania®  ppwtdrz kroki 3 i 4, az ustawisz zgdany harmonogram.

ustawic, obracajac pokretto ().

WAVESINTER |l

Standby e @ -

28. %
e B8:88 +
TR @108
(=T Baal
MICROWAVE SINTERING FURNACE

-l

Nacisnij ,Program ()"," aby zakorczy¢ ustawianie harmonogramu, a nastepnie wré¢ do stanu gotowosci. W tym miejscu znajdziesz zastosowana wartos¢ harmonogramu.

P-041500 3

Schedule

20

Step-081
MAX Temp 8888 C
Holding time 18 Min

% W przypadku ustawienia maksymalnej temperatury, nalezy ustawic jg ponizej 1530°C

% W przypadku czasu podtrzymania, mozliwe jest ustawienie 1, 2 krokéw *  maks. 20 min., 3 krokéw *  maks. 60 min.

12
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Jak ustawi¢ harmonogram

Jak ustawi¢ harmonogram dla P-06 ~ 08

WAVESINTER |l WAVESINTER |1l

© @.9 o Y © 0 ©
® &Qa f.““ oo @

MICROWAVE SINTERING FURMACE Mic| SINTERING FURNACE

Nacisnij przycisk ,Program()”,” aby przej$¢ do ustawien programu, a
Naciénij ,Czuwanie ()",;” aby przejs¢ do trybu ustawiania harmonogramu

nastepnie wybierz program, obracajgc pokretto ,”

P-81 1538 28 Schedule 4

Dostepny przedmiot
aby ustawi¢ (godziny, minuty) miga EE c

Step-81 geBe T ...
Krok B8 VZC M Muzrost temperatury na minute.
B8 nmin traymania

WAVESINTER |l
schedule
- © 60 ©

MICROWAVE SINTERING FURNACE

Step-81

Mozna ustawic kroki, temperature docelowg, wzrost temperatury na minutg i
. , . ., X . o . Po ustawieniu warto$ci nacisnij pokretto ()," aby przejs¢ do nastepnej pozycji
czas utrzymania. Element, ktéry mozna ustawic (godziny, minuty), miga i mozna , i o .
Powtérz 3 , | 4 §roki do ustawienia pozagdanego harmonogramu.

go ustawi¢, obracajgc pokretto ().

Schedule

28.

1488 (I
08 T/nin
B8 nin

% W przypadku wzrostu temperatury na minute zapoznaj sie z ponizsza tabela, poniewaz kazda temperatura docelowa ma swéj wtasny zakres wzrostu temperatury na minute.

Na przyktad) Jedli docelowa temperatura wynosi 1400°C, mozesz ustawi¢ wzrost temperatury na minute do 8°C

Tabela wzrostu temperatury na minute

Zakres temperatur Maksymalny wzrost temperatury na minute. Notatka
0-800°C 23°C/min
801-1000°C 17°C/min
1001-1200°C 12°C/min X Czas spiekania jest obliczany po ustawieniu
parametru Temp. wzrostu na minute.
1201-1300°C 10°C/min
% Jesli czas spiekania przekroczy 4 godziny,
1301-1400°C 8°C/min ) )
nie bedzie dalszego postepu.
1401-1500°C 5°C/min
1501-1530°C 4°C/min

13
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Jak ustawi¢ harmonogram

WAVESINTER |l

2 Schedule o @ - \
Step-87 1538 +
B3 C/min
nn ® @

MICROWAVE SINTERING FURNACE
USE‘-

Nacisnij ,Program ()", aby zakonczy¢ ustawianie harmonogramu

WAVESINTER |l

Standby o @ -
28, 0 \

=88

TineR BB BB
coT @EB1

MICROWAVE SINTERING FURNACE
USF‘3-

Wré¢ do statusu gotowosci, a nastepnie znajdziesz zastosowang warto$¢ harmonogramu.
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Proces operacyjny

Wiacz zasilanie

v

Wybor i

Wybér P-09

ustawienie programu +

Wybor P-01 ~ 08 l E

]

Drzwi otwarte

v

Umies¢ cyrkonie

.

Zamknij zatrzask drzwi

{

Spiekanie

v

Chtodzenie

v

Koniec
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Proces operacyjny P-01 ~ 08

Standby ° o
28,
L H

e 99288 e o
o BOO1
MICROWAVE SINTER

WAVESIN’

Wiacz zasilanie

OTWORZ zatrzask drzwi

Otwoérz drzwi i sprawdz susceptory (susceptory

powinny by¢ umieszczone w komorze. Zwré¢ uwage na
ich rozmieszczenie. Zobacz strone 5)

Umies¢ cyrkonie

y
L_i‘

ZAMKNI) drzwi

ZABLOKU]J zatrzask drzwi

16




operacyjny (P-01 ~ 08)

Standby Standby

28. 28.
e B@: 80

niren @@: 88

cost BE@1

T B@:ee
Tirer  @@: 88
oM BE@1

Wybierz program (patrz ,Jak wybra¢ program”) Rozpocznij operacje

28 28

‘c Ic
TiiE @1:28 . TINE  @2:28

TINER BB: 88 TINER @B: 88
-
COUNT B@AB1
/ | COUNT BEB 2

Chtodzenie

Uruchomic

c

TIE B2:58
TINER BB: 88
COUNT BEB 2

KONIEC Odblokuj zamek drzwi




Z

ed

L

X

Proces operacyjny P-09

Tne  B@: 08

WAVESIN
Standby e o
20,
i e o
sea1

Wiacz zasilanie

OTWORZ zatrzask drzwi

Otworz drzwi i sprawdz susceptory
(susceptory powinny by¢ umieszczone w komorze.
Zwr6¢ uwage na ich rozmieszczenie. Zobacz strong 5)

ZAMKN]J drzwi i ZABLOKUJ zamek drzwi

WAVESINTER

Standby
28. e
Tre  @0: 88
TiveR  @@:08
oo @BB1

ZAN

< I

WAVESINTER 1

P83 1538 5 o

T
Tine  @8: 88
Tien  @8: B8

couT 8881

Wybierz program (patrz ,Jak wybra¢ program”)

Nacisnij przycisk ,NAGRZEWANIE
WSTEPNE()" (% ,NAGRZEWANIE WSTEPNE()" jest aktywowane po wybraniu P-09)

18
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C
TINE BB: 88

TINER BB B8
couNT BBB1

Funkcja ,PRE-HEAT": utrzymuje temperature 600°C (do 600°C potrzeba
okoto 15 min). Aby wytgczy¢ funkcje ,PRE-HEAT", nacisnij przycisk ,PRE-
HEATING ()" jeszcze raz.

B85

Standby

948

TINE BB8: 88
TINER B
couNT BBE1

% Uwaga: jesli utrzymasz stan nagrzewania wstepnego (600°C) przez
ponad 1 godzine, urzadzenie powrdci do stanu gotowosci.

Standby

688.

nre  ©0:00
w0268
o BEBL

Nacisnij przycisk ,PRE-HEATING()" po osiggnieciu temperatury 600°C, aby powrdci¢

do trybu gotowosci

Umies$¢ cyrkonig na tacy dla P-09 i umies¢ cyrkonie

10

TiHE  @8:81
TieR  @@: B8
oot @eel

ZAMKNIJ drzwi i ZABLOKUJ zamek drzwi

Rozpocznij operacje




c "

TIE @1:88 TIiE @1:38
TINER BB B8 TieR  BB: B8
couNT @BEB1 . _ conT B@E@2

Chtodzenie

‘C

TINE  B2Z:88
TINER BA: B8
COUNT BEB2

Koniec

Odblokuj zamek drzwi

Srodki ostroznosci po spiekaniu

1. Drzwi mozna otworzy¢ po schtodzeniu, gdy temperatura spadnie ponizej 600°C, jednak ze wzgledu na jako$¢ produktu zaleca sig ich otwieranie w temperaturze ponizej 100°C.
2. Wyjmujac przedmiot, nalezy zachowac ostrozno$¢, poniewaz przedmiot i wnetrze komory moga by¢ gorace.

3. Wyjmuijac przedmiot, nalezy zachowac ostroznos¢, aby tacka nie wypadta z narzedzia.




| ostroznosci podczas pracy

Zatrzymaj sie podczas pracy

1. Zatrzymaj sig podczas dziatania: KLIKNI) Start/Stop ()
Status ,Stop?”
* KLIKNY Start/Stop()

Stan ,czuwania”

% Jedli nie naci$niesz przycisku ,Start/Stop()” w stanie ,Stop?”,
Ponowna operacja po 10 sekundach.

2. Ponowne uruchomienie po zatrzymaniu: mozliwe ponowne uruchomienie
ponizej 600°C

% Ale P-09 mozna ponownie uruchomi¢ w temperaturze powyzej 600°C

Znak ostrzegawczy podczas pracy

28

1. Znaczenie znaku ostrzegawczego: Znak ostrzegawczy pojawia
sie, gdy warto$¢ pomiaru przekracza okreslong wartosé.

2. Co oznacza znak ostrzegawczy T3? Znak ostrzegawczy pojawia sie,
C gdy temperatura dolnej cze$ci obudowy przekroczy okreslong

wartos¢ z powodu wysokiej temperatury w pomieszczeniu.

TIME al: ae 3. Rozwigzania

- A. Przewietrz pomieszczenie, aby obnizy¢ temperature wokét produktu.
TIMER H

COUNT a B B 1 C. Jesli pojawia sie znak ostrzegawczy T3, w przypadku powtarzajacego sie zjawiska
skontaktuj sie z dystrybutorami i producentami

8. Ponowna operacja po wentylacji*  sprawdz znak ostrzegawczy T3

Czyszczenie susceptora

1. Na czym polega czyszczenie Susceptor?
:Ogtoszenie o czyszczeniu susceptora,
Wyswietl co 50 uzy¢

2. Rozwigzania

Czyszczenie susceptora

B. Po uwolnieniu: Wyjmij susceptory i usuri

zanieczyszczen i sprawdz stan giecia.




Przypadki btedow

Przypadki btedéw

20

1. Znak btedu: Znak btedu pojawia sie i miga wraz z dZzwigkiem

sygnatu dzwiekowego

1538,

e @1: 80

aa: aa 3. Rozwigzania: Nacisnij przycisk ,Start/Stop ()" i przetacz urzadzenie

2. Przyczyny: Znak btedu pojawia sie, gdy warto$¢ pomiaru gtéwnych

czesci przekroczy okreslong wartos¢.

TIMER
w tryb gotowosci. Skontaktuj sie z

COUNT E a a 1 dystrybutorem lub producentem.

*  Opis btedu

Err-1: Btad pojawiajacy sie po awarii zasilania lub zaniku napiecia

1. Przyczyny
A. Nietypowa awaria zasilania/przerwa w dostawie pradu °  Ponowne wigczenie zasilania*  Status ,Autorun”.
B. Nacisnij przycisk ,start/stop()” w trybie automatycznego uruchamiania, a nastepnie rozpocznij ponowng operacje.

C. Jedli nie naci$niesz ,start/stop()” w trybie automatycznego uruchamiania, pojawi sie komunikat Err-01.

2. Rozwigzania

A. Ponowne uruchomienie i ponowna operacja.
B. W przypadku powtarzajgcego sie zjawiska nalezy skontaktowac sie z dystrybutorami i producentami.

Err-2: Btad w ogrzewaniu

1. Przyczyny: Btad pojawia sie, gdy temperatura w komorze nie jest zgodna z warto$cig docelowg

temperatura.

2. Rozwigzania: Skontaktuj sie z dystrybutorami i producentami.

Err-3: Przegrzanie w komorze

1. Przyczyny: Btad pojawia sie, gdy temperatura wewnatrz komory jest przegrzana

2. Rozwigzania: Skontaktuj sie z dystrybutorami i producentami.

Err-4: czas spiekania dtuzszy niz 250 min.

1. Przyczyny: Btad pojawia sie, gdy czas spiekania przekracza 250 min.

2. Rozwigzania: Skontaktuj sie z dystrybutorami i producentami.
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Przypadki btedéw

Err-6: Mikrowytacznik wytagczony podczas pracy

1. Przyczyny: Btad pojawia sie, gdy mikrowytacznik jest wytgczony z powodu zablokowania koralikdw.

2. Rozwiazania: Skontaktuj sie z dystrybutorami i producentami.

Err-7: Przecigzenie pradu wejsciowego AC

1. Przyczyna: Przecigzenie pradu wejsciowego pradu przemiennego spowodowane awarig tyrystora, transformatora wysokiego napiecia itp.

2. Rozwiazania: Skontaktuj sie z dystrybutorami i producentami.

Err-8: Zwarcie pradu wejsciowego AC

1. Przyczyna: Zwarcie pradu wejsciowego AC spowodowane defektem SCR, transformatora wysokiego napiecia,

Albo przewdd zasilajacy jest uszkodzony.

2. Rozwigzania: Skontaktuj sie z dystrybutorami i producentami.

Err-9: Przecigzenie pradu wysokiego napiecia

1. Przyczyna: Przecigzenie pradem wysokiego napiecia spowodowane awarig transformatora wysokiego napiecia, kondensatora

wysokiego napiecia itp.

2. Rozwiazania: Skontaktuj sie z dystrybutorami i producentami.

Err-10: Zwarcie pradu wysokiego napiecia

1. Przyczyna: Zwarcie pradu wysokiego napiecia spowodowane awarig lub uszkodzeniem wysokiego napiecia

transformator, kondensator wysokiego napiecia lub przerwany przewéd doprowadzajgcy

2. Rozwiazania: Skontaktuj sie z dystrybutorami i producentami.

Err-17: Przegrzanie magnetronu

1. Przyczyna: Btad pojawia sig, gdy magnetron sie przegrzewa.

2. Rozwiazania: Skontaktuj sie z dystrybutorami i producentami.

Err-18: Przegrzanie transformatora wysokiego napiecia

1. Przyczyna: Btad pojawia sig, gdy transformator wysokiego napiecia sie przegrzewa

2. Rozwigzania: Skontaktuj sie z dystrybutorami i producentami.
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Pytania i odpowiedzi

Ustawienia harmonogramu

P. Sposéb ustawiania harmonogramu jest rézny dla kazdego programu.

Tak, mozesz wybrac 4 rodzaje programéw. Informacje na temat sposobu ustawiania znajduija sie na stronie 10.”  P-01 ~03:
Umozliwia ustawienie maksymalnej temperatury i czasu utrzymywania

P-04 ~ 05: Mozliwo$¢ ustawienia maksymalnej temperatury i czasu utrzymywania w 3 krokach

P-06 ~ 08: Dostepne do ustawienia wszystkich krokéw *

P-09: Tylko w trybie podgrzewania wstepnego, maksymalna temperatura i czas utrzymywania na ostatnim kroku sg regulowane

P. Kiedy ustawiam harmonogram P-06 ~ 08, nie moge przej$¢ do nastepnego kroku.

Prosze sprawdzi¢ harmonogram, nie moze on przekraczac 4 godzin, prosze go wiec dostosowac.

Jesli harmonogram obejmuje ponad 4 godziny, nalezy powrdci¢ do kroku 1, aby dokonac¢ zmian.

P. Po ustawieniu harmonogramu P-06 ~ 08 nie mozna ustawic¢ zagdanych wartosci parametru ,Wzrost temperatury na minute”.

Kazda ,Temperatura docelowa” ma swoj wiasny zakres ,wzrostu temperatury na minute”. Wiecej szczegétéw na stronie 13.

P. Kiedy ustawiam harmonogram P-06 ~ 08, chciatbym ustawi¢ czas podtrzymania na ponad 60 minut.

Maksymalny czas utrzymania wynosi 60 minut na kazdy krok.

Nie jest to zalecane, poniewaz ustawienie czasu trzymania dtuzszego niz 60 minut skraca zywotno$¢ produktu lub materiatéw eksploatacyjnych.

P. Kiedy ustawiam harmonogram P-09, chciatbym ustawi¢ czas oczekiwania na ponad 10 minut.

Program P-09 przeznaczony jest wytgcznie do trybu podgrzewania wstepnego i wymaga podgrzania do temperatury 600°C, wiec czas podtrzymywania nie moze by¢ diuzszy niz 10 minut.

Funkcja podgrzewania wstepnego

P. Funkcja podgrzewania wstepnego nie jest aktywowana.

Funkcja podgrzewania wstepnego jest aktywowana po ustawieniu P-09. Prosze wybrac P-09.

P. Wigczytem funkcje podgrzewania wstepnego i po chwili wytaczyta sie ona automatycznie.

Funkcja ta utrzymuje temperature wewnetrzng na poziomie 600°C przed rozpoczeciem pracy i wytgcza sie po godzinie ze wzgledéw bezpieczenistwa.

Jesli temperatura wynosi 600°C, wytacz funkcje podgrzewania wstepnego, wtéz cyrkonie i uruchom ja. Szczegéty na stronach 18-20.
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Pytania i odpowiedzi

Umieszczenie cyrkonii

P. Czy musimy wktadac koraliki do tacki?

Musisz umiesci¢ koraliki. Mozesz umiescic koraliki o wadze 60-80 g.

P. Ile przedmiotéw mozna umiesci¢ na tacce?

Mozna umiescic¢ 50 sztuk pojedynczych przypadkoéw. (X% ilo$¢ moze sig rézni¢ w zaleznosci od rozmiaru protezy)

P. Jak umiescic¢ tacke P-09 w komorze?

Insulation
Zapoznaj sie z ilustracja, umies¢ tacke tak, aby jej krétszy bok byt z przodu.

Upper Susceptor Wiecej szczegétéw znajdziesz na 5 stronie podrecznika.
Side Side
s O Fye
Cep-| Cep-
tor tor

Bottom Susceptor

Bottom plate

Zatrzymaj sie podczas pracy

P. Chciatbym zatrzymac urzadzenie na czas pracy.

Nacis$nij dwukrotnie przycisk ,Start/Stop()"." Szczegdty znajdziesz na 21 stronie instrukgji.

Autorun

P. Czy moge ponownie uruchomic urzadzenie, jesli w trakcie pracy nastapi niespodziewana przerwa w dostawie pradu, np. w wyniku awarii zasilania?

Po przywréceniu zasilania zacznie migac napis ,Autorun” i bedzie styszalny sygnat dzwiekowy.

Nacisénij wéwczas przycisk Start/stop (), aby ponownie zacza¢ pracowac¢ normalnie. Wiecej szczegétéw na stronie 22.

Ostrzezenie lub btgd podczas operacji

P.T-3 Lub Err wychodzi podczas dziatania.

Znak ostrzegawczy pojawia sig, gdy warto$¢ pomiaru przekracza okreslong warto$¢, dlatego nalezy zapoznac sie ze strong 21-23 i skontaktowac sie z dystrybutorem lub
producentem.
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Pytania i odpowiedzi

Po spiekaniu

P. Spiekanie zostato zakoriczone. Czy moge od razu otworzy¢ drzwi?

Drzwi mozna otworzy¢ po zakoriczeniu pracy, gdy temperatura spadnie ponizej 600°C, jednak ze wzgledu na jakos$¢ produktu zaleca sie otwieranie ich w temperaturze ponizej 300°C.

P. Dopasowanie wynikéw spiekanego tlenku cyrkonu nie jest dobre.

Dopasowanie zalezy nie tylko od pieca, ale takze od procesu skanowania, projektowania i frezowania. Dlatego musi ono by¢ sprawdzone pod kazdym wzgledem.

procesy.

P. Po zakoriczeniu operacji kolor spieku jest niekorzystny.

W celu dostosowania harmonogramu lub sprawdzenia elementéw grzejnych prosimy o kontakt z dystrybutorem lub producentem.

Konserwacja

P. Jedna z plyt, susceptoréw lub tacek jest wygieta lub ztamana.

Plytka, susceptory i tacka sg czeSciami eksploatacyjnymi, wiec mogg ulec odksztatceniu na skutek dtugotrwatego uzytkowania.

Jesli chcesz zakupic te czesci, skontaktuj sie z dystrybutorem lub producentem.

P. Na izolacji znajdujg sie drobne peknigcia i przebarwienia.

Wewnatrz izolacji mogg pojawic sie drobne pekniecia lub przebarwienia, nie stanowi to jednak problemu z jakoscig, wigc obstuga urzadzenia nie stanowi problemu.

P. Na powierzchni susceptoréw znajduje sie pecherzyk.

Na poczatku uzytkowania na powierzchni susceptoréw moga pojawic sie pecherzyki powietrza, nie jest to jednak wada i po usunieciu pecherzykéw mozna uzywac produktu.

P. W rurze aluminiowej znajduje sie obca substancja.

Substancja obca bedzie wydostawac sie z rury aluminiowej do wentylatora. Substancja obca moze pozostac na rurze aluminiowej podczas uzytkowania. Aby temu zapobiec, zalecamy

przedmuchiwanie powietrza co 50 cykli uzytkowania.
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